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Rohrverbinder, 



Zur Verbindung zweier Rohre mltelnander oder zur Verblndung 
einos Rohrcs mlt einem andet^cn AnschluStell wle einem Dlcht— 
flansch oder dgl. iiennt man berelts spesleiie Rohrverblnder 
neben der an sich bei;annten VerschwelOur.g dcr belden Rohrenden. 
Bekannt ist beispiclsv/else cin derartlger Rohrverblnder aus der 
DT-rs 1 199 027. Bel Ulesem bokannten Rohrverblnder v/lrd eln 
Druckrinc auf da3 Anschluflcnde elnes Rohres aufgeschobon und 
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dieser mit einer Obcrwurfmutter derart zusammengepreBt, dafl 
elnc anecscharfte PlSche entsteht, m welcher der Druckrtng 
und die Oben^urfmutter derart miteinander verbunden' sind, daB 
Im Kontaktabschnitt derselben elne geelgnetc Druckkraft ent'- 
steht. Der Druckring wlrd Uber dlesc angescharfte PlSche zusarrvnov 
gepreBt und drUckt, wShrend die Oberwurfmutter aufgedreht wlrd, 
das AnschluBendc des zu verbindenden Rohres ebenfalls zusajiunen, 
sodafl der Druckring und das AnschluBendc des Hohres elne mecha- 
nlsche Einhelt bllden. Dabei weist oftraals der Druckring innen- 
seltlg scharfkantige Gewindegange auf, welche slch in die 
zyllndrlsche Auflenwandung des Rohres an dessen AnschluBende 
eingraben und dadurch die Wasserdlchtigkeit verbessern. Diese 
technlsche Idee 1st Jedoch In Ihrer Anwendbarke i t auf derart 
dlcke Metallrohre beschrankt, deren Form' und Stelfhelt selbst 
dann nlcht verletzt wlrd, wenn sie zusammengepreBt werden. Der 
Grund dafUr llegt In der grundlegonden Konstruktion dieses 
Rohrverbinders. durch welche das Rohr an. AnschluBende zusammen- 
gepreBt wlrd. 



FUr Helzungsrohre werden in neuerer Zeit weitgehend dunnv/andige 

idung Metallrohre verwendet, welche auBen einen warmelsollerenden 

)lcht- Mantel aus erhSrtetem, pori zelligem Vinylchlorid oder dgl. 

;ndor tragen. Derartige Helzungsrohre werden heutzutage in groBen 

)hrenden. Mengen hergestellt. Da die Metallrohre hlerbel Jedoch dUnn- 

. aus der vandig sind, laBt slch der vorbeschriebene Rohrverbtnder nlcht 

•d eln verwcnden, da hlerbel das Rohr lelcht derart zusammcngequetscht 
.n und Verbindungen sich entweder bald wleder lesen oder 



509626/07 1 2 



2A58188 

AndreiewskJ, Honke, 3e>-rhuysen i Masch. Pofentonwalte in Essen 



- 3 



bei auftretenden Blegekraften derart verfonnen. dafl sle undlcht 

ZTZ '^'^"'^^ ^" Anschluistell ; dU^^' 

wand eer Rohre auf keinen Pall elne Verfonr.uns in der Wei^ 
erfolgen darf, daB das Rohr zusanunengequetscht w J! 

Belastungen standh.lt ' ' »^<"™»-^- 

das .nschluflende elnes Me I :r H'!" 

unter plastischer T.iiv r ^^""^^ einschlebbaren und in, Rohr 
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wesentllch verringert vjird, da die Wandstarke dcs in das Rohr 
einzuschiebenden Rohrverblnders relativ dlinn sein kann. Zur 
Verbesserung der Dichtung, glelchgUltig ob es sich um eine 
eln gaslonnlges oder eln flUsslges Medium fUhrende Rohrleitung 
handelt, wird zweckmSBt^ein^eise der in das AnschluBende elnes 
Rohres elngeschobene Rohrverbindcr auch an der Stelle der 
Umfangsnut, in welcher der Dlchtring eingesetzt ist, von innen 
her derart aufgeweitet, dafi auch an dieser Stelle eine plasti- 
sche Teilverformung des Anschlufirohres erfolgt, sodafi der 
Dlchtring teilwelse in der Umfangsnut des Rohrverblnders und 
mlt selnem anderen Tell in der in der Innenwandung des AnschluO- 
rohres ausgeblldeten Ringnut liegt, 

Weltere Merkmale und Besonderheiten der Erflndung ergeben sich 
aus der nachfolgenden Beschreibung einlger bevorzugter Aus- 
fUhrungsbeispiele anhand der belliegenden Zeichnungen; es 
zelgen: 

Figur la die eine Halfte eines herkammllchen Rohrverblnders 
im Schnitt; 



IS MetaJl- 
, da erfin- 
stens an 
5 des Rohr- 
1, wobei 
stelle nlcht 



Figur lb und Ic Schnltte durch herkbmmlicherweise mit- 

elnander versch\:eiflte oder verl5tete Rohre, welche 
einen Schutzmantel tragcn; 

Figur 2a und 2b zwel AusfUhrungsbelsplele elnes erfindungs- 
gemaBen Rohrverblnders im Tellschnltt; 
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Pigur Ha und i(b die H»«=^ 



Pigur 6 



Plgur 7 



aus Fig. 8a im Tellschnltt; 
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Figur 9 eln vxeiteres A us fiih rungs be is pi el eines erflndungs- 
gemSBen Rohrverbinders im Teilschnitt; 

Figur 10a - lOd Teilschnltte durch mlt Hilfe der verschledcncn 
AusfUhrungsbeisplele der Erfindung hergestellte 
fertige Rohrverblndungen; 

Figur lOe elnen Teilschnitt durch ein Bef estlgungsteil fUr 
den in Fig.lOd dargestellten Rohrverbinder; und 

Figur 11 elne Seitenansicht eines Sprelzkopfes zuin Aufwaiten 
eines erf indungsgemaBen Rohrverbinders in Spreizlage. 

Der in Figur la dargestellte Rohrverbinder entspricht der Aus- 
bildung, wie sle in der DT-PS 1 I99 072 offenbart ist. Dieser 
Rohrverbinder besitzt zwei Druckringe 1,1, welche Jewells auf 
das AnschluCende der beiden miteinander zu verbindenden Rohre 
4, 4 aufgeschoben sind und ciner Verblndungsmuf f e mit Auflen- 
gewlnde 2 soxie mit Uberwurrmuttern 3 zusanimenwirken. 2u diesem 
Zweck sind die beiden Druckringe 1 an ihren beiden Seiten- 
kanten la abgeschragt und die Verblndungsmuf fe sowte die beiden 
Uberwurfmuttern besitzen entsprechende AbschrJigungen 2a bezw, 
3a an ihrer Innensolte. Dcim Aufschrauben der beiden auCen- 
liegcnden Uberwurfmuttern 3 c'^uf die inncnliegende Verblndungs- 
muf fe 2 werden die beiden Dj-uckringe derart zusammengepreflt 
und verfonnt, daQ cie fcst auf die beiden miteinander zu ver- 
bindenden Rohrenden aufgepreBt werden. Dei starkwandigen Rohren 
erglLt sich dabei lediglich elne entsprechende Verformung des 
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Druckrlnges, ohne dafl dadurch die belden miteinander zu ver- 
bindenden Rohrenden merkbar nach Innen gepreBt und dadurch 
eingeschnUrt werden. Bel relativ dUnnwandlgen Rohren der 
berelts erwohnten Ausbildung nouzeltllchor Helzungsrohre erglbt 
slch bel Verv,enduns eines derartigen Rohrverbinders Jedoch an 
der Druckstelle der belden Druckringe 1 eine derartlge Eln- 
schnurung, daB eine unbedingt sichere und dichte Verbindung 
beider Rohrenden zweifelhaft erschelnt. 

Da man diese Schwierigkelten erkannt hat, warden dunnwandlge . 
Rohre oft gemSfl Pigur lb stumpf oder gemafi Figur Ic uber- 
lappend miteinander verschweiBt. Derartige SchweiC- oder Lot- 
verbindungen eignen sich .war fUr nicht un^antelte dUnnwandige 
Rohre, doch bxeten sich Schwierigkelten bei u^antelten dUnn! 
wandxgen Rohren der bereits mehrn,als genannten Art neuzeit- 
licher Heizungs- und/oder Kuhlrohre. Bei derartigen Rohr- 
leitungen ergebon sich infolge der unUerschiedlichen Warme- 
dehnuns3koeffizienten starke SpannungsunterscHede an der 
Zwischenflache zwischen dem Metallrohr und der Ununantelung, 
sodaa beide gewohnlich mittels elnos Klcbemittels oder dgl 
rest Miteinander verbunden sind, un, ein Ablosen des Schutz- 
mantels mit den slch daraus ergebenden unterschledllchen Polgen 
zu verhindern. Da zur Herstellung der SchweiOverblndung dlr 
Schutzn,antel ein entsprechendes Stuck vom Rohrende abgetrennt 
wer en .uO, .uO die Klebeverbindung zwischen So^u.^LlZl 
Metallrohr zunachst in diesem Bereich gelSst werden, was zelt- 
aufwendig ist. Ein weiterer Punkt, welcher bei dera;tigen 
SchwelBverblndungen zu beachten ist, 1st die Tatsache. daO das 
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ummantelte Rohr weniger blegsam 1st als das nichtununantelte 
Rohrende, sodaO Blegespannungen entstehen, welche sich ins- 
besondere an der Stelle 6' elnes Metallrohres konzentrleren, 
an welcher der Schutzmant&l 5c endet. Ein weiterer Nachteil 
einer derartigen Verbindung zweler dUnnwandlger ummantelter 
Rohre besteht darln, daB an der Verblndungsstelle der Schutz- 
mantel unterbrochen iverden mufl, sodaO das Metallrohr an dieser 
Stelle freiliegt und beschSdigt werden kann. 

Wollte man fUr derartlge ummantelte Rohre den bekannten Rohr- 
verblnder gemKB Flgur la ven^enden, so mUflte auch hler von den 
beiden Rohrenden Im Berelch des Rohrverbinders der Schutzraantel 
entfernt werden, da sich sonst Uberhaupt kein fester Sltz fUr 
den Druckrlng ergeben wUrde. Es ergSben sich daher auch .bel 
Verwendung eines derartigen Rohrverbinders auSer seinen bereits 
genannten Nachteilen die glelchen Nachteile wie bei der Ver- 
bindung zweler Rohrenden durch VerschwelBung oder VerlStung. 

Angesichts der of f enkundigen Nachteile der bisher Ublichen 
Verbindungsarten fUr Rohre ist die Erflndung einen volllg 
anderen Weg gegengen, der in den Piguren 2-10 in verschiedenen 
AusfUhrungsbelspielen im elnzelnen dargestellt ist. Die 
Erflndung 1st dabel von der Uberlegung ausgegangen, daQ elne 
plastlsche Tellverformung des AnschluQendes eines Rohres weit 
genug vom Rohrende erf ol gen muB, urn den runden Querschnitt 
am Rohrende nlcht zu verSndern, d.h. also, daB elne derartlge 
plastlsche Verformung des Rohres nlcht dessen Endkante er- 
reichen darf . Dabel 1st die Erflndung von der Uberlegung aus- 
gesangen, daB zur Aufweltung eines Metallrohres wenlGcr Kraft 
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benotlgt wird, als wenn dieses Rohr an einer Stelle eingeschnUrt 
werden soli. Aufgrund dleser Oberlegungen wlrd der erfindungs- 
gcmafle Rohrverbinder in das Ansohluflende elnes Metallrohres 
hinelngeschoben und dann unter glelchzeitiger Aufweitung des 
Metallrohre. aufgeweitet. Dadurch erglbt sich Insbesondere bsl 
UMnantelten Rohren der besondere Vorteil, daB die Ummantelung 
nlcht abgelSst zu werden braucht und auch durch die Verblndung 
nlrgends beschadlgt wird, 

per in Figur 2a dargestellte erf indungsgemSSe Rohrverbinder 10 
welcher die Grundkonzeption der Erfindung in Ihrer elnfachsten' 
Ausblldung darstellt. besteht aus elnen, Elnschubende A, einea 
daran anschlleflenden Zwischenteil B und einem rUckwSrtlgen 
Oder aus dem AnschluBende eines Rohres herausragenden Ende C. 
Der Aufiendurchmesser des Zwlschenabschnlttes B sowle der AuBen- 
durchmesser des Einschubendes A ist etwas Kleiner als de- 
Innendurchinesser des Rohres, fUr Kelches dieser Rohrverbinder 
verwendet werden soil, sodaB der Rohrverbinder lelcht in das 
AnschluBende des betreffenden Rohres elngeschoben werden kann. 
Zwlschen dem rUckwartigen Ende C des Rohrverbinders und dem 
Zwlschenabschnitt B 1st elne kegelige Ubergangsf ISche 12 aus- 
geblldet, sodaB der AuBendurchmesser des Rohrverbinders all- 
irhhlieh etwas groBer wird als der Iniiendurchmesser des anzu- 
schlleflenden Rohres. Am auCersten Ende dieses Endabschnittes C 
ast ein Plansch 11 ausgebildet. Am Jiuflersten Elnschubende ist 
ein Innenbund 14 und gleichzeitlg cin Auflenbund lAa ausgebildet 
wahrend etwa in der Mitte des Zwlschenabcchnittes B an der ' * 
AuBenseite des Rohrverbinders eine Umfangsnut l^a zur Aufnahme 
eines Dichtrlnges IJb ausgebildet ist, mlt welcher ein Innenbund 
13 uboreinsl,itr..r.t. 
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WShrend der Rohrverblnder 10 gemafl Plgur 2a als GuS- oder 
sonstlger FormkcSrper hergestellt weixien kann, zeigt Pigur 2b 
einen Rohrverblnder loo, welcher aus elnem Rohrstuck herge- 
stellt vairde. Dieser Rohrverblnder 100 besltzt am aUBersten 
Einsehubende eine Elnschnurung l4o, in welehe eln Bundring UOa 
eingesetzt 1st, dessen Auflendurchmesser gr6I3er 1st als der 
AuCendurchniesser des anschliefienden Mittelabschnittes B. Dieser 
Mittelabschnltt B weist elne ElnschnUrung I30 auf, welche an 
der AuQenselte elne Ringnut IJOa ergibt. In welche eln Dleht- 
rlng 130b eingesetzt 1st. Von dieser Ringnut IJOa aus erweltert 
slch der Rohrverblnder alimahlich bis zu einer Schulter 120, 
welche elnen Anschlag fUr die Stirnkante elnes Anschluflrohres 
bUdet. Am auCersten ruckwartigen Ende 1st das Rohr zu elnero 
Flans ch 110 umgeb5rdelt . 

Das Elnsetzen des in Flgur 2a dargestellten Rohrverbinders 10 
in eln Heizungsrohr 15a aus rostfrelem Stahl mlt einer Um- 
mantelung 15c aus Hartvlnylchlorld ist in den Flguren 5a-5c 
eriautert. Infolge des Zwischenraumes Xo zwischen der AuSen- 
wandung des Einschubendes des Rohrverbinders 10 und der Innen- 
wandung des Stahlrohres 15a laSt slch der Rohrverblnder ohne 
welteres so welt in das Sthlrohr einschleben, bis dessen Stirn- 
kante an die Kegelflache 12 anstbOt. Nunmehr wird In den Rohr- 
verblnder 10 eln Spreizkopf eingeschoben, welcher belm Spreizen 
zunSchst den Innenbund Ik beaufschlagt . da dieser welter nach 
innen ragt als der Innenbund I5. Inf olgedessen wlrd belm Sprei- 
zen des SprelzLopfes zunSchst der Bundring 14a nach auQen 
gedrUckt, sodaB das Stahlrohr 15a an dieser Stelle kreisrlng- 
fermlg nufgeweltet wlrd. Diesen Zustand zolgt Figur ^b. Sobald 
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nun der Innendurchmesser des Innenbundes IH glelch dem Innen- 
durchmescer des Innenbundes 13 1st, werden belde bel welterem 
Sprelzen des Sprelzkopfes gleichzeltig nach auflen gedrUckt und 
das Stahlrohr 15a an beiden Stellen gleichzeltig rlngf6rraig 
aufgeweltet, sodaB dieses Stahlrohr nunmehr zwel Ringnuten 15d 
und 15e aufweist, in welchen einmal der Bundrlng l4a und zum 
anderen der Dichtring IJb elngebettet slnd. Durch dieses Auf- 
welten verschwindet das Spiel Xo zwlschen der Innenwandung des 
Stahlrohres Ipa und der AuOenwandung des Abschnlttes B des 
Rohrverbinders, welches bel dem Zustand geraSB Pigur ^b noch 
die GroBe Xj hatte, vollkommen- Wie aus Pigur Jc deutlich zu 
sehen 1st, bildet der Bundring Ua elne scharfkantlge Ringnut 
im Stahlrohr 15a, wahrend der Dichtring l^b eine flachere Ring- 
nut 15e ausbildet. Durch diese scharfv/lnklige Ringnut 15d ergibt 
slch eine ausreichende mechanische Verblndung zwischen dera 
Stahlrohr 15a und dem Rohrverbinder 10, wahrend der fcst eln- 
gebettete und dabei gleichzeltig zusammengepreCte Dichtrlne IJb 
fUr eine einwandfreie gas- und f lUssigkeltsdichte Abdichtung ' 
zwischen dem Stahlrohr und dem Rohrverbinder sorgt. Anderer- 
seits ergibt auch berelts die scharfkantlge Ringnut 15d, in 
welche der Bundring Ua elngepreBt ist, eine ausgezeichnete 
Abdichtung, welche an sich berelts fUr alle nonnalen Bean- 
spruchun{;.?n ausreicht. 

Die Spreizvorrichtung, mittels welcher der Rohrverbinder und 
Uber Ihn das Stahlrohr aufgeweltet wird, 1st In Flgur 11 dar- 
gestellt, wobef. allerdlngs nur der Spreizkopf 16 selbst dar- 
gestellt 1st, Dleser Spreizkopf 16 besltzt ItLngsgeschlltzte 
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Spreizorgane l6a, welche rund urn elnen durch hydraullschen 
Druclc vorschiebbaren und zuriickziehbaren Kegel l6b angeordnet 
slnd, Dabel zeigt Figur 11 diesen Kegel l6b In zurUckgezogener 
Lage, wahrend l6b' diesen Kegel ausgefahren darstellt, sodaB 
die Spreizorgane I6a auselnander gespreizt werden und dadurch 
den Rohrverbinder und das Stahlrohr in der vorbeschriebenen 
Weise aufweiten. Dieser Spreizkopf besitzt ein vorderes Ende 
l6c, v/elches die Innenbunde l4 und 15 nach auBen drlickt, wahrend 
der Abschnltt l6d des Spreizkopfes zum Aufweiten anderer Teile 
der nachstehend noch im einzelnen zu erlauternden AusfUhrungs- 
belspiele dient. 

Wie die Piguren 3a bis 3c zeigen, bleibt durch den erfindungs- 
gemaflen Rohrverbinder der Warmeschutzmantel 15c des Heizungs- 
rohres 15 vbllig unbeschadigt . Wenn dieser Schutzmantel 15c 
beispielsweise aus Hartvini'lchlorid oder einem Material gleicher 
Pestiglveit besteht, so wira durch diesen Schutzmantel die Druck- 
haftung zwischen den auf geweiteten Teilen 15d und 15e des Stahl- 
rohres 15a und dem Eundring l4a bezw. dem Dichtring 13b noch 
verbessert, sodaQ nicht nur die sonst Ubliche Entfernung dieses 
Schutzmantels an der Verblndungss telle eingespart wlrd, sondern 
aufierdem elne unbedingt sichere Verbindung erzielt wird. 

^Die Figuren ^a" und 4b zeigen den Einbau eines erfindungs- 
gemaflen Rchrverbindcrs in einer gegenuber der Ausbildung gemaQ 
2b etwas abgewandelten Ausbildung* Dabei tragt dieser Rohr- 
verbinder 100 am rlickw^rtigen Ende eine Uberwurfmutter 111, 
welche am Flansch 110 anliegt.Dic wesentliche Abwandlung dieses 
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in den Figuren 4a und dargestellten AusfUhrungsbeispiels 
gegeniiber der Ausbildung gemaO Figur 2b besteht darln, daO die 

Ringnut IJOa nahe der Grenzlinle zwischen dem Zwischenabschnltt 
B und dem auOersten Einschubende A liegt und daB die Einschnu- 
rung l4o am auflersten Einschubende ebenfalls als Nut aus- 
gebildet ist, welche einen Ring l40a beherbergt, dessen AuBen- 
durchmesser nicht grbBer ist als der Auflendurchmesser des 
Zwischenabschnittes D. Wenn in der bereits beschriebenen Weise 
in diesen Rohrverbinder das Spreizwerkzeug 16 gemaB Figur 11 
eingesetzt wird, so erzeugt der Ring l40a eine scharf kantige 
Ringnut 15d im Stahlrohr l^a., wahrend der Dichtring IJOb eine 
leichte Ausbeulur*g 15e erzeugt. Dabei verbleibt zwischen beiden 
verformten Bereichen 15d und 15e des Stahlrohres 15a ein 
Bereich, welcher von der Verformung nicht berilhrt wurde. Die 
Grenzlinie zwischen den Bereichen A und B verlauft in der Mitte 
dieses nichtverf ormten Bereiches. Beim Aufweiten der Ein- 
schnlirung 140 am auflersten Einschubende des Rohrverbinders 
mittels des Spreizkopfes 16 kann diese Einschnlirung so v:eit 
verformt werden, daQ die Ringnut etwas verbreitert wird. In- 
folgedessen kann das Stahlrohr 13a selbst dann ausreichend 
aufgeweitet v/erden, wie dies in 15d' angedeutet ist, wenn der 
AuBendurchiTiesser des Ringes l4oa klciner sein sollte als der 
AuDendurchmesser des Zvdschenabschnittes B* Dabei ergibt sich 
durch die Aufv;eitung ein inniger Kontakt zwischen den Bereichen 
15d und 15e des Stahlrohres 15a und dem Rohrverbinder 100, wobei 
die scharfkantigen Sei tcnwandungen 15d' des verformten Bereiches 
15d insbesondere eine sehr kraftige, dauerhafte Verblndung 
zwischen dem Stahlrohr 15a und dem Rohrverbinder ICO ergeben. 
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Wie Pigur hh zelgt, soli dieses mlt dem Rohrverbinder 100 
bestUckte ummantclte Stahlrohr 15a, dessen Mantel wiedemm 
keinerlel Deschadigung erlitten hat und bis zum aufiersten Ende 
stehen geblieben ist, mit einem Zyllnder II5 dicht verbundcn 
werden, Dieser Zylinder II3 tragt eine Mutter 112 mit AuOen- 
gewlnde, wahrend sein auBerstes Ende mit Hilfe des Sprelzkopfes 
16 zu einem Plansch 11^ umgebordelt wurde, Indem der Durchmesser- 
unterschied zwischen den Teilen l6c' bezw. l6c" des Abschnittes 
l6d und dem AuQendurchmesser des Abschnittes l6c hierfUr aus- 
genutzt wurde. Zwischen den Flansch 110 des Rohrverbinders 100 
und dlesen Flansch 114 ist eine Ringpackung II5 aingelegt und 
durch Einschrauben der Mutter 112 in die Oberwurfmutter 111 auf 
dem Rohrverbinder 100 I'dQt sich das ummantelte Rohr 15 unbedingt 
dicht mit dem Zylinder II3 verbinden. 

Del der Tertigen Verbindung des UTimantel ten Stahlrohres 15a mit 
dem Rohrverbinder 10 gemaO Figur 5c bezw, dem Rohrverbinder 100 
gemSfl Figur 4b ragen die Innenbunde 14 und 15 beim Rohrverbinder 
10 besvj. die EinschnUrungen 140 und I50 beim Rohrverbinder 100 
zwar etwas in das Rohr hinein, d.h. ihr Innendurchmesser ist 
etwas kleiner als der Innendurchmesser des Stahlrohres 15a, 
Jedoch wird dadurch der Durchflufi des die Rohrleitung durch- 
fllefienden Mediums praktisch nicht behindert. 

Die Piguren 5a und 5b zeigen ein weiteres AusfUhrungsbeispiel 
eines erf IndungsgemaBen Rohrverbinders, bei welchem der am 
fiufiersUen Elnschubende ausgeblldete Bundring l4'a eine AuOen- 
nut aufweist, in wolche ein Dichtring 15'b eingesetzt ist. 
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Infolgedessen kann bel diesem Rohrverblnder lOOA die speziclle 
Ringnut Ljja bezw. 150a im Zwischenabschnitt B entfallen, sodaB 
dieser glatt durchgehen kann. Der Durchmesser dieses Zwischen- 
abschnittes B ist etwas kleiner als der InnendurchmesBer des 
Metallrohres 115 und am rlickwartigen Ende des Rohrverblnders 
1 OOA 1st wlederura eln Plansch 11 angeformt. Wenn nun dieser 
Rohrverblnder lOOA In der berelts beschrlebenen Welse mlttels 
des Sprelzkopfes 16 aufgeweltet wlrd, so v/lrd der Bundrlng l^^'a 
mit dem in ihm liegenden Dichtring 13' b in die V/andung des 
Rohres 150 gepreBt, sodaB in diesem Rohr eine nach auBen gewolb- 
te Ringnut 15d entsteht. Durch dieso plastische Tellverf ormung 
15d des nlcht ummantelten Metallrohres 150 erglbt slch eben- 
falls eine unbedingt feste Verbindung zvfischen Rohr und Rohr- 
verblnder, v/obel der eingepreBte Dichtring ly 'o fUr eine slchere 
Abdlchtung sorgt. 

Flgur 6 zeigt ein Ausf Uhmjngsbeispiel, bel welchem ein Rohr- 
verblnder 10 zusammen mit einem Hilfsverbinder Oder Verstelfungs- 
ring 117 vervjendet wird, welcher auf das AnschluQende eines 
Metalli'ohreG I50 auf Gsschob an Izt. Dieses Ausfuhr^ingsbeispiel 
eignet sich vor allein fur sehr dunnwandige Rohre, bel denen 
der Versteifungsrinj; II7 dafur sorgt, daB beim Aufwelten des 
Rohrverblnders 10 das Rohr 150 tatsachlich nur an den Stellen 
15d und 15e (siehe FigOc) teilverformt wird und nlcht etwa Im 
ganzcn Anlagebereich des Rohrverblnders 10 aufgeweltet wird. 
Durch dlesen auBerst einfachen Versteifungsring wird daher das 
Einsatzgebiet des erf IndungsgemaDen Rohrverblnders v;esentllch 
erweitert. Dieser Ycrsteifungsrincs 11? kann aus Ubllchem elsen- 
haltiger\ Metall oder Michteiscninotall wlo Messing oder dgl. 
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bestehen, wobel die Wahl des Materials lediclich eine Prage 
der Vertragllchkett mlt dera Metall des AnschluBrohres I50 ist. 

Pigur 7 zeigt elnen derartigen Versteifungsrlng 17* In elner 
Form, wle sle spezlell fUr das AnschluBende 15b eihes um- 
mantelten Rohres 15> bestehend aus einem Metallrohr 15a imd 
einem Schutzmantel 15c, verwendet v/lrd. Dieser Versteifungs- 
rlng 17' besltzt eine zylindrlsche Innenwandimg, wShrend seine 
AuOenwafidung in der in der Figur 7 dargestellten Weise schrag 
verlauft, wodurch ein fester Sitz des Schutzmantels 15c auf 
dem Metallrohr 15a gewahrleistet wird, 

Der in Figur 8a dargestellte Rohrverbinder lOOB besitzt zwei 
Bundringe l40a und l4o'a, deren elner in elner EinschnUrung 140 
am SuBersten Einschubefide des Rohrverbinders angeordnet ist, 
wShrend der andere Bvmdring l4o'a in elner EinschnUrung 1^0 
nahe dem rUclcwartigen Abschnitt'C des Rohrverbinders eingesetzt 
ist. Zwlschen belden Bundringen ist auSerdem eine EinschnUrung 
150 ausgebildet, in welcher ein Dichtring l^Ob sitzt. Figur 8b 
zeigt dieses Ausf Uhrungsbeispiel nach seiner Verblndung mlt 
einem ummantelten Rohr I5. Durch die doppelte scharfkantige 
Aufweitung oder plastische Teilverformung des Metallrohres 15a 
an den Stellen 15ci und ISd durch die belden Rlnge I40a sowie 
l4o'a ergibt sich selbst dann eine unbedingt sichere Verblndung 
zwlschen dem Rohr I5 und dem Rohrverbinder lOOB, wenn auf den 
Rohrverbinder von auBen her Blegekraf te elnwirken. 

Der in Figur 9 dargestellte Rohrverbinder lOOC besitzt Rund- 
sicken 100* im rUckwartigen, d,h. also im aus dem AnschluBende 
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des Rohres herausragenden Ende C, welche elne gewlsse Bewegungs- 
frelhelt zwischen zwel miteinander zu verblndenden Rohrenden 
erlauben, Insbesondere wenn beide Rohrenden nicht genau mit- 
einander fluohten. Ein weiterer Vorteil dleser Ausblldung 
besteht darin, daC sich hlerralt auch In gewlssem Umfange Wlnkel- 
verbindungen herstellen lassen, wShrend auBerdem, wenn die 
Verblndungsstelle starken Durchbiegungen ausgesetzt wlrd, dlese 
Sicken 100' derartlge Biegebeanspruchungen ohne welteres auf- 
nehmen, soflaQ die feste Verbindung zwischen dem Rohrverblnder 
lOOC und einera Rohr 15 bezw. 150 an den Stellen der scharf- 
kantigen Teilverformung des Rohres durch derartlge Biegebean- 
spruchungen nicht geschwacht wlrd. 

Der Bundring 14 bezw. l40a am SuBersten Einschubende eines 
erfindungsgemaBen Rohrverblnders , kann rait normalem hydraull- 
schem Druck unter Verwendung des Spreizkopfes 16 gemSB Flgur 11 
ohne wei teres in der gewunschten Weise aufgeweltet werden, 
selbst wenn der Ring vollkomraen geschlossen 1st. Andererselts 
kann der Bundring l40a auch als aufgeschnittener Ring oder 
Spaltring ausgebildet werden, wobei ellerdings unbedingt ein 
Dichtrlng I30 vorgesehen werden muB, ujd elne elnwandfreie 
Abdlchtung zu erreichen. Dleser Dichtrlng ISfit sich ohne 
welteres so stark aufwelten, daC auf Jeden Pall die erforder- 
llche Abdlchtung gewahrleistet ist. 

WShrend in Flgur kb die Verbindung eines ujnmantelten Rohres 
mit einem nlchtummantelten Zylinder dargcstellt 1st, zeigen 
die Figuren lOa bis 10c die Verbindung zweler unimantel ber Rohre, 
in welche Jewells ein erf IndungsgemaBer Rohrverblnder 10 bezw. 
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100 eingepreBt ist. Bel dem Ausfuhrungsbei spiel gemaB Figur 10a 
ist auf die beiden aneinander anliegenden Plansche 11 der beiden 
Rohrverblnder 10 eln Ring aufgedrUckt, welcher eine Innennut in 
einer der Gesamtdicke beider Flansche entsprechenden Breite 
aufweist. In Figur 10b und 10c besteht dieses Verbindungsorgan, 
mittels welchem die beiden Plansche der beiden Rohrverbindor 
zusammengeprefit werden, aus einer hinter den einen Flansch 
greifenden Ubervmrfmutter 111 mit Ihnengewinde und einer hinter 
den anderen Flansch greifenden Bundmutter 112 mit AuBengewinde* 
Durch gegenseitige Verschraubung der beiden Telle 111 und 112 
werden die beiden Plansche 110, zwischen denen erforderlichen- 
falls noch eine Ringpackung 115 angeordnet v/ird, fest zusammen- 
gepreBt, sodaB eine unbedingt sichere Verbindung erzielt wird. 
Ein welteres Verbindungsorgan zeigen die Figuren lOd und lOe. * 
Hierbei wird eine Aft Uberwurfmutter 116 verv/endet, welche 
allerdings nicht Uber den Flansch 110 hinweggreif t, sondern 
innenseitig an diesem anliegt. Dieses Teil 116 schneidet mit 
seinem Innengewinde ll6a (Fig.lOe) in den Schutzmantel 15c des 
ummantelten Rohres 15, sodafi hierdurch nicht nur dieses Teil 
116 festgehalten wird, sondern gleichzeitig das AnschluBende 
des Rohres von auBen her im wesentlichen in der gleichen Weise 
versteift wird, wie dies durch die Versteifungsringe bel den 
AusfUhrungen gemSB Figur 6 und 7 der Fall ist, Hinter den 
Flansch 110 des mit dem ummantelten Rohr 15 zu verbindenden 
Rohres greift ein Flanschring 111, durch welchen Zugbolzen 117a 
in das GegenstUck 116 eingeschraubt sind, sodafl beide Flansche 
110 fest gegeneinander gepreBt werden, wobel wiederum eine Ring- 
packung 115 zwischen beiden Flanschen angeordnet werden kann. 
Figur lOd zeigt auflei^dem eine Abwandlung des Rohrverbinders 100, 
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bel welcher Ira AnschluO an den Plansch 110 noch ein kurzes 
RohrstUck no' ausgebildct ist. Dieses kurze RohrstUck llo' 
wlrd in eine muffenartige Erwelterung ain Ende des anderen Rohres 
Oder Rohrverbinders elngeschoben, wodurch eimial elne zusStz- 
liche Abdichtung und zuin anderen elne Verbesserung der Pestlg- 
keit an der Verbindungsstelle erzielt wird. 

Da der erfindungsgemlifle Rohrverblnder am aus dem AnsehluBende 
des Rohres herausragenden Ende einen Plansch aufweist, kann 
praktisch Jede Verbindungseinrlchtung, sei es nun elne Ober- 
wurfrautter oder Irgendelne andere Anordnung wahlwelse verwehdet 
werden. Besonders vortellhaft ist dabei, dafl diese Verblndungs- 
anordnungen vor dem Einpassen des Rohrverbinders In das An- 
schlufiende elnes Rohres auf dem Rohrverblnder aufgeschoben 
werden konnen, wodurch die Verwendung derartiger Verblndungs- 
anordnungen wesentlich erleichtert wird, was bel den blsher 
Ublichen Rohrverbindern durchaus nicht der Fall 1st. 

Selbstverstandlich konnen die in den Piguren dargestellten 
und vorstehend beschriebenen AusfiUirungsbeispiele auf die 
verschiedenste Weise abgewandelt werden. So IJiCt sich die 
innlge n,echanische Verbindung zwischen dem Bundring l4a bezw, 
UOa und der Innenwandung des Metallrohres 15a noch dadurch 
yerbessern, dal3, ;vle dies In elnlgen Piguren fUr den Bundring 
I40a darge.tcllt ist. der Bundring bezw. die Bundrlnge AuCen- 
gewinde aufwelsen, mit welchem sie slch In die Innenwandung 
eingraben, wobel durch diese Gewlndegange gleichzeltlg die 
PlUsslgkeltsabdlchtung verbessert wird. Perner konnen fUr den 
innenbund des Bundringe.. bezw. die ihn aufnehmonde EinschnUrung 
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und fUr den Innenbund an der S telle der den Dlchtring aufnehmen- 
den Rlngnut bezw* fUr die EinschnUrung zur Aufnahme des Dicht- 
rlnges die glelchcn Innendurchmesscr vorgcsehen werden, sodaO 
die Aufweitung mittels eines entsprechonden Aufv/eitunes- oder 
Spreizwerkzcuges, etwa der in Figur II dargestellten Art, in 
einem einzigen Schritt erfolgen kann. Des weiteren braucht der 
Dichtring nicht an einer auf zuweitenden Stelle des Rohrver- 
binders angeordnet zu werden, sonde rn er kann auch an irgend- 
einer snderen Stelle eingesetzt v/erdcn, viobei dieser Dichtring 
dann auf Irgendwie andere Weise derart zusairjnenpreflbar sein 
muIB, dafi sich eine unbedingte Abdichtung ergibt. 

Der erf indungsgemaCe Rohrverbinder kann insbesondere bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel gemaB Figur 2a als GuSstUck hergestellt 
werden, oder er kann auch aus einem entsprechenden Rohrstuck, 
zweckmaBigerweise aus nichtrostendem Metall, in die Jewells 
gewunschte Form gepreBt werden. 
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